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si logo-ul si tipul de vitraj. Inspectie finala

Diferiti conectori sunt sudati pe
lunete. Toate elementele de
sticla sunt inspectate,
ambalate si pregatite pentru
livrare.
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gaurite. Sticla este apoi
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Preasamblare varii

componente pe sticla
Diverse componente (suport senzori de
ploaie si lumina, profile...) sunt lipite pe
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